Resumo de Processos de Fabrico

Resumo ridiculamente simples (tipo ELI5) dos processos de fabrico mais usados a data deste documento.

Retira material. Uma coisa dura raspa noutra mais mole. A coisa
mole é raspada ficando com a forma que se quer. Por isso

Magquinagem prefere-se materias moles: agoes moles, aluminios, plasticos, ...
Tem de se fazer 0 processo peca a peca, portanto para producdes
médias (dezenas/centenas/milhares de unidades).

Muito usado por ser muito versatil, permitir superficies pouco
Fresagem rugosas e boas propriedades mecénicas do material. A
ferramenta costumam chamar fresa e & maquina fresadora.
Torneamento Por rotacdo. A maquina chama-se torno.
Furacéo Para fazer furos e roscas.
Quando é preciso excelentes tolerancias e muito baixas
Retificacdo rugosidades (que a fresagem ndo consegue). A ferramenta
chama-se mo.
Comformacao N4o se retira nem adiciona material. S6 se muda a forma do
Plastica material que ja se tem.
. Esmagamento. O material fortalece. A maquina é a prensa a
Forjamento x
ferramenta o puncéo.
. Para coisas compridas de sec¢do constante (ex. lingotes, vigas,
Laminagem
tubos)
x Para coisas compridas de seccdo constante (ex. lingotes, vigas,
Extrusdo
tubos)
Estampagem / Para chapas. A maquina ¢é a prensa a ferramenta o pungao
Embutidura pas. g P puncao.
. Principalmente chapas, mas também perfis. A maquina que
Quinagem . .
dobra (ou quina) chama-lhe quinadora. Dobradora...
Corte Cortar coisas.
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Corte mecanico

Para chapas finas (0.01-5mm). Puncionadora. Grande cadéncia -
fura varios a0 mesmo tempo, mas é preciso fazer o puncéo para
isso. Pior precisdo de corte dos 3 tipos de corte. A maquina que
faz estes cortes é a puncionadora (preferia cortadora, die
cutting).

Corte por laser

Para chapas médias (3-10mm). Corta por agecimento, cadéncia
menor, e corta ao fundir o material a cortar. Ndo corta materiais
refletivos ou ceramicos (alto ponto de fusdo). Com maior
precisdo de corte (chapas muito finas, e rebarba minima).

Corte por jato de agua

Chapas grossas (10-50mm). Precisao de corte intermédia. Para
gualquer material. E uma espécie de corte mecanico em que 0
puncédo é um jato fino de &gua.

Fundicado

Derreter material metélico e pd-lo num molde, geralmente de
areia. Pecas com mtos detalhes, dificeis de fazer por outros
meios, pegas +- fracas, superficie fica rugosa (p causa da areia
ou das paredes do molde q for). Para grandes produces pq é
preciso investir em molde, mas depois de feito é sempre a andar,
serve para milhares.

Moldacéao

Parecido a fundicéo, mas para plasticos. PGe materiais plasticos
em moldes. Moldagao por injecéo, por sopro. S6 compensa para
grandes produgdes (milhares/milhdes) porge é preciso investir
no molde, q é uma peca muito complexa, q precisa de muitas
operacdes para ser feita e tempo para ser projetada.

Sinterizacao

Para ceramicos. E como todas pecas ceramicas sio feitas. Po de
ceramico € prensados (esmagado) e depois levado ao forno para
cozer (particulas unem-se).

Adesivos / Cola

Para unido de partes com esforcos ao corte, nunca de
arrancamento. Cada vez mais usado em avides, automoveis,
compdsitos. Poucas concentragdes de tensoes.

Soldadura, Brasagem
e Soldagem

Para metais. Unido de duas pecas derretendo o proprio material
das pecas ou de material a ser adicionado. Resisténcia da junta
(joint) (zona g foi ligada) e T2 de fuséo do elemento que derrete:
Soldadura > Brazagem > Soldagem. (> 850°C, < 850°C e
<450°C respetivamente). MIG (usa gas nobre para prevenir
oxidacdo) e MAG (usa mistura de gases) tém o material de
adicdo a sair dentro da ferramenta, o TIG é como na imagem ao
lado, com o material de adicdo a ser posto a pata.

Manufatura Aditiva

Atualmente principalmente para plasticos, pegas com elevada
complexidade. Fracas propriedades mecanicas do material.

Revestimento

Pintura, spray, deposi¢do quimica.

Pultrusao

Para fabricar pegas em compositos de forma continua. Fios
continuamente a sair s&do mergulhados no material (geral/
plastico) que vai endurecer. Cortados no final aos bocados.

Ferramenta é a coisa que toca no material. A maquina que opera a ferramenta chamamos méaquina ferramenta. Por
exemplo temos a furadora que usa brocas, a fresadora que usa fresas.
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